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Polyfix PO 9000

0 DESCRIPTION DU SYSTEME D'INJECTION

@ COMPOSANTS DU SYSTEME PAR INJECTION Polyfix PO 9000

Polyfix PO 9000 est un produit de scellement a prise rapide a base de résines
synthétiques chargées.

@ PRESENTATION DES DIFFERENTS ELEMENTS
‘/ Cartouche 380 ml coaxiale
| Ratio de mélange 10/1
A Polyfix PO 9000

Buse Mélangeuse
CM12

Pistolet manuel
pour cartouche coaxiale
Ratio de mélange 10/1

Pompe soufflante

Tamis
15 x 85 (mm)
15 x 130 (mm)

Tige filetée
8/12 x 140 (mm)
8/12 x 185 (mm)

Goupillon
30 x 80 x 300 (mm)
17 x 80 x 250 (mm)

SOCOM Page 2

05/2004



Polyfix PO 9000

@ LA CARTOUCHE

Bouchon vissé

Cartouche
coaxiale 380 ml
en polyamide

-8 —_ Pistons

@ ACCESSOIRES DE MISE EN CEUVRE

Buse mélangeuse CM12

Elle se visse a |'extrémité de la cartouche. Elle comprend un élément hélicoidal

noir pour le mélange et des graduations de repérage pour la mise en oeuvre
avec le tamis.

s Hélice noire.
i Elle comporte
12 éléments.

Buse transparente

GradEJee Partie taraudée.
de1a14 R
Se visse a
I'extrémité de la
cartouche.
Recommandations :

- en aucun cas il ne faut couper I'extrémité du mélangeur.
- en aucun cas il ne faut extraire I'hélice intérieure.
- en aucun cas il ne faut utiliser une autre buse.
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Polyfix PO 9000

Pistolet manuel PM 380

Le pistolet permet I'extrusion de la résine.

Il est muni d’un berceau en acier et d'un poussoir coaxial.
- course : 190 mm

- Démultiplication a vide : 45 pressions de gachette

Recommandations :

Aucun autre pistolet que celui décrit dans ce présent document ne
peut étre utilisé.

Pompe soufflante

Goupillon

La qualité d'un scellement dépend pour beaucoup de la qualité de nettoyage

du support.

Le goupillon permet par brossage d'enlever les particules non solidaires du
support.

La pompe soufflante permet de compléter ce nettoyage.
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Polyfix PO 9000

@ ACCESSOIRES DE FIXATION

Tamis 15 x 80 mm
Tamis 15 x 130 mm

Les scellements dans des supports creux nécessitent I'usage d'un tamis.

Sa fonction principale est de retenir la résine autour de I'accessoire a sceller.
Les tamis existent en différentes tailles :

15 x 80 et 15 x 130 (mm)

Tous les tamis sont munis d'un capuchon clip amovible permettant le centrage
des tiges.

Tiges filetées

Les tiges sont en acier de classe 4.6
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CARACTERISTIQUES GENERALES

COMPOSITION
Composant A Couleur 345,5 ml Mélange de charges et de
densité : 1,7 Sable polymeres de type Polyester
insaturé.
Composant B Couleur 34,5 ml Mélange de charges et de
densité : 1,7 Blanc peroxyde de benzoyle.

MODEDE FONCTIONNEMENT

Polyfix PO 9000 est un systeme complet et toujours prét a I'emploi.

La canule mélangeuse qui se visse a I'extrémité de la cartouche permet aux
deux composants de se mélanger.

Par réaction chimique, le mortier va durcir, le temps de mise sous charge
variera entre 30 minutes et 3 heures selon la température ambiante

(voir paragraphe 4.1 - Temps de prise).

Le mélangeur CM12 a été congu pour minimiser les pertes en début
d'utilisation.

L'extrusion de la résine se fait a I'aide du pistolet manuel.

TENUE AUX PRODUITS CHIMIQUES

Désignation Immersion Immersion Contact
temporaire

Hypochlorite de Sodium °

(eau de Javel)

e Spipii .
L .
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Polyfix PO 9000

TENUE EN TEMPERATURE

Coefficient réducteur

La courbe de résistance mécanique en fonction de la température est déduite
des résultats d'essais réalisés sur I'évolution du module d’élasticité en fonction
de la température.
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DOMAINE ET PRECAUTION D'EMPLOI

SUPPORTS ADMISSIBLE

Polyfix PO 9000 est concu pour effectuer des scellements dans des maconneries
en matériaux creux.

Des scellements dans d'autres supports que ceux définis dans ce présent
document sont possibles mais nécessitent des essais préalables sur chantier
conformément au cahier du CSTB n°211-1661.

EXEMPLES D'APPLICATION

Polyfix PO 9000 est concu pour des charges moyennes dans les matériaux creux.

Fixation de :

Parabole. Store.

Chauffe-eau. Portail.

Enseigne lumineuse. Volet.
STOCKAGE

Le produit doit étre stocké dans un endroit bien ventilé, a I'abri de la lumiére et
éloigné de toute source de chaleur.

La durée de stockage, cartouche bouchée est de 12 mois a une température
comprise entre 5°C et 25°C.

La date limite d'utilisation est mentionnée sur |'étiquette de chaque cartouche.

HYGIENE ET SECURITE

La résine et le durcisseur sont des produits chimiques réactifs.

Le conditionnement en cartouche minimise tous les risques de manipulation.
Toutefois, il est nécessaire de bien respecter les précautions d'emploi figurant
sur I'étiquette.
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CONCEPTION DES OUVRAGES

RECOMMANDATIONS

Il appartient aux maitres d'oeuvre et au BET de vérifier que I'ouvrage support

est apte a reprendre les charges apportées par la fixation.

Ceci est particulierement vrai pour les supports creux dont la résistance peut
étre faible et tres variable.

Par ailleurs I'entreprise de pose doit parfaitement respecter les données de
pose définies dans le présent document.

SOCOM décline toute responsabilité en cas de dommage dus au non-respect
du mode d'emploi, a un sous dimensionnement du scellement par le client, a
I'insuffisance de la capacité de charge du matériau support, a des erreurs
d'application ainsi qu'a tout autre élément inconnu du fabricant.

CARACTERISTIQUES DU SUPPORT

Les charges limites de service du présent cahier des charges concernent les
supports suivants :

- Briques creuses a résistance garantie C40 selon norme NF P 13-301.

- Blocs creux en béton type B40 selon norme NF P 14-301.

CHARGES LIMITES D€ SERVICE

Les charges limites de service (charges non pondérées) ont été déterminées a

partir de valeurs minimales d'essais réalisés en laboratoire et en tenant compte

d'un coefficient de sécurité minimal de 4.

Les charges de service tiennent compte de la position du scellement dans le
support et du bon respect de la méthode de pose.

Pour des supports creux de résistance inconnue, des essais sur chantier sont
nécessaires (conformément au cahier du CSTB - n°211-1661).

Le choix du tableau des charges se fait en fonction de la direction de I'effort.

OO

o
90°

Si oL est compris entre 0° et 60°, utiliser les valeurs de traction.
Si oL est supérieur a 60°, prendre les valeurs de cisaillement.
Rappel : les charges indiquées sont a pondérer en fonction de la température

de service du scellement.
(Paragraphe 1.3.4)
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Charges limites de service en corps creux

Traction Brique Béton
creuse (kN) creux (kN)

Tige filetée

(M8 - M10 - M12) 0.6 0.9

Cisaillement Brique Béton
creuse (kN) creux (kN)

Tige filetée

(M8 - M10 - M12) 1,5 1,5

Remarque

En regle générale, I'augmentation du diametre de la tige n‘améliore pas
significativement les performances de I'ancrage pour un méme tamis..

CONDITIONS DE POSE

TEMPS DE PRISE

Température Temps Temps
de manipulation de prise
5°C 20 mn 2-3h
20°C 6 mn 1h
30°C 3mn 45 mn
35°C 1 mn 30 mn
Temps de manipulation :
! ¥ |-

Temps pendant lequel on peut -
rajouter de la résine et réajuster le fer.

107

DONNEES DE POSE

Support Tige filetée  Diameétre  Tamis
diam xL percage  diam xL
(mm) (mm) (mm)

Profondeur  Couple
percage serrage
(mm) (Nm)

Pressions
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Polyfix PO 9000

@ TECHNIQUEDE POSE

Préparation du support

Forer au moyen d’un perforateur.

- Parpaing : rotation percussion (l;letltoyer Ie”trou a l'aide Chasser la poussiére a |'aide de
) e e e I"écouvillon. 3 I'ai
- Brique : rotation seule. En cas de difficulté la pompe soufflante (ou a I'air
comprimé).

de percage, la rotation percussion est
possible mais il faut vérifier que le support
n'est pas trop altéré.

Utilisation de la cartouche

3 —
=
Dévisser le bouchon et enlever Déverrouiller le pistolet. Visser la buse mélangeuse.
I'obturateur rouge. Ramener la tige poussoir en Ne pas utiliser les
arriére. premiers centimeétres de
Introduire la cartouche dans mélange.
le pistolet.

Tester la bonne sortie de
la résine et du durcisseur

Injection de la résine

Insérer le tamis dans le trou.
Laisser ouvert la bague centreuse

Introduire la buse au fond
du tamis puis reculer le
pistolet d’'une graduation
sur la buse entre chaque
pression sur la gachette.

SOCOM
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Polyfix PO 9000

Déverrouiller le pistolet et
ramener la tige poussoir en
arriére aprés remplissage du
trou.

Fermer le tamis avec la bague
centreuse.

Introduire la tige en poussant et
en tournant de gauche a droite
jusqu'au fond du trou.

Recommandations :

Avant tout scellement il faut vérifier :

- La date limite d'utilisation indiquée sur I'étiquette

- La résistance du support

- La bonne sortie des deux composants avant de visser la buse
- La température de mise en oeuvre.

Pendant le scellement il faut :

- Jeter les premiers cm de mélange (environ 2 pressions sur la gachette)

- Respecter la quantité de produit a injecter.

- Fermer le tamis avec la bague centreuse avant introduction de la tige.

- Introduire la tige par un mouvement de rotation + translation en évitant au
maximum des mouvements latéraux.

Apreés le scellement il faut :

- Respecter le temps de mise sous charge qui varie en fonction de la température.

@ CONTROLES

Sur chaque cartouche figure une date limite d'utilisation et un numéro de lot.
Une supervision du contrdle de fabrication est effectuée dans le cadre de I'A.S.Q :
Association Socotec Qualité.

@ VALIDITE DU CAHIER DES CHARGES

A partir de la date d’'établissement de ce document, la durée de validation
d'acceptation est limitée a Mai 2007.
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